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一、实验目的

1、 观察挤压时金属塑性流动规律及特点；

2、了解工艺因素变化对金属流动的影响；

3、为制定工艺参数，设计工具，控制产品质量等获

取初步感性认识。

 



二、实验原理

网格法

 定性研究

 初始网格：正方形

 变形后： 长方形、棱形

 定量研究

 初始网格：正方形＋圆

 变形后： 长方形＋椭圆

 变形后： 棱形＋椭圆
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二、实验原理

影响挤压金属流动的因素

 被挤材料的性质

 挤压温度

 挤压方法

 摩擦与润滑

 变形程度

 挤压速度

 模具（模子、挤压

筒、挤压垫）

 



三、实验设备

 设备：1600KN四柱压力机

 工具：挤压工具1套

游标卡尺和钢尺各1把

断锯片1条

 锭坯：Φ63×100mm 组合式铅锭2个

 润滑剂：机油+石墨粉

 其它：颜料

 



四、实验方法与步骤

网格划分 5X5mm
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挤压过程示意图
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四、实验结果与分析

1、 观察分析坐标网格纵向线的变化特征。

2、观察分析坐标网格横向线的变化特征。

3、观察分析试件前端的变化特征。

4、描绘金属流动景象，比较不同工艺条件下金属流动的不均匀程度。

5、分析挤压中不均匀变形对材料组织性能的影响。

 



四、实验结果与分析

变形区

死区

非变形区

平模挤压

碗模挤压
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Thanks！
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