
2014 级材料成型与控制工程专业本科人才培养方案

学科门类：工学 专业类：机械类 专业代码：080203

学位类型：工学学士学位 标准学制：4年

一、专业介绍

1. 培养目标

本专业培养德智体美全面发展的，掌握材料成型与控制工程专业（包括金属压力

加工原理、工艺与设备及相应的控制技术和成型模具设计与制造等）基本理论与知识，

熟悉金属材料结构研究与分析、金属材料制备的相关理论和知识，了解材料加工学科

前沿与发展趋势，具备较强工程实践能力和创新能力的，能在冶金、机械等行业从事

金属压力加工过程工艺与设备设计、生产管理、科学研究与技术开发的高级工程技术

人才。

2. 培养规格

材料成型与控制工程专业培养的本科生应具有集品德、能力、专长为一体的综合

素质。在“综合素质、知识、能力”三个方面达到以下基本要求。

1 综合素质要求：

包括思想道德、专业、文化、身心素质四方面。

思想道德素质：热爱社会主义祖国，拥护中国共产党领导，初步掌握马克思列宁

主义、毛泽东思想、邓小平理论、“三个代表”和科学发展观重要思想的基本原理。愿

为社会主义现代化服务，为人民服务，有为国家富强、民族昌盛而奋斗的责任感。

专业素质：具有一定的科学素养，严谨求实，勤奋创新。有较强的工程意识、经

济意识。

文化素质：初步树立科学的世界观和为人民服务的人生观。具有敬业爱岗、热爱

劳动、遵纪守法、团结合作的品质。具有在哲理、情趣、品味、人格方面的较高修养，

具有良好的思想品德、社会公德和职业道德。

身心素质：保持心理健康，乐观豁达，积极向上。养成锻炼身体的良好习惯，达

到国家规定的大学生体育合格标准，具有健康的体魄，能够承担建设祖国的任务。

2 知识要求：



包括人文社科、自然科学、专业基础和专业方向知识。

人文社科知识：具有一定的人文社会科学知识和素养，掌握必要的哲学、经济学、

法律等方面的知识，在文学、艺术、伦理、历史、社会学及公共关系学等方面有一定

的修养，具有一定的人文素质和社会交往能力。

自然科学知识：具有较为扎实的自然科学基础理论，为专业基础课和专业课的学

习打下坚实基础。掌握高等数学及工程数学的基本理论，能够进行数学分析、数理统

计和计算机信息处理，掌握大学物理的基本理论及其应用，掌握大学化学和物理化学

的基本原理及其实验方法和实验技能，了解现代科学技术发展的主要趋势和应用前景。

并通过相关基础理论课程的学习，培养科学的思维方法，初步具有合理抽象、逻辑推

理和分析综合的能力。

专业基础知识：掌握材料成型与控制工程专业基础理论和知识，包括：金属学、

金属材料及热处理、金属塑性加工力学、轧制原理、金属熔炼与铸锭、材料加工

CAD/CAM基础等；掌握工程制图、机械设计的基本知识和技能；熟悉电工、电子学

的基本知识。

专业方向知识：掌握解决本专业工程技术问题的理论、技术和方法，包括：金属

塑性加工工艺学、挤压与拉拔工艺及模具设计、压力加工设备等；熟悉材料成型与控

制工程的控制原理；了解给材料成型与控制工程专业的发展历史与学科前沿、相关学

科的基本知识及其与本专业的关系；了解压力加工车间设计及工程设计的相关程序和

有关文件要求；了解本专业有关的法律、法规、标准和规范。

3 能力要求：

包括获取知识、应用知识和创新能力。

获取知识的能力：具有综合应用各种手段查阅文献和资料、获取信息、拓展知识

领域、继续学习提高水平的能力。

应用知识的能力：具有应用语言、文字、图形等进行工程表达和交流的能力。掌

握一门外国语，具有阅读本专业外文书刊、技术资料和听说写译的初步能力。具有综

合运用各项知识分析问题、解决问题的基本能力。

创新能力：初步具有研究、开发和创新的能力。

3. 主干学科和相近专业

主干学科：材料科学与工程



相近专业：金属材料工程、机械工程

4. 主要课程

物理化学、机械设计基础、金属学、金属材料及热处理、塑性加工力学、轧制原

理、金属塑性加工工艺学、压力加工设备、挤压与拉拔工艺及模具设计、材料力学性

能和材料分析方法等。

5.毕业条件

学生在修业年限内必须按照培养方案的要求获得不低于 185的总学分，且应获得

培养方案中规定的全部必修课程和集中实践教学环节的 148.5个学分，不低于 26.5的

选修课程学分，不低于 10的通识课程学分（其中应包含艺术类通识课程的学分）。

6.授予学士学位条件

学生本科毕业时，满足《西安建筑科技大学授予学士学位实施细则》的要求，并

获得课外素质教育模块 10学分，授予工学学士学位。

二、教学计划

详见附表。

专业负责人： 王文礼

院长（主任）：杜忠泽

院（系）名称盖章：冶金工程学院

二〇一四年三月

http://202.200.155.252/Content/2006/2149830309/syxsxw.htm





